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ГОЛОВА ПРИЙМАЛЬНОЇ КОМІСІЇ, 
РЕКТОР ЖДТУ                                                                            Проф. МЕЛЬНИЧУК  П.П.  
 
 
ГОЛОВА  
АТЕСТАЦІЙНОЇ    КОМІСІЇ                                                проф. ПОЛОНСЬКИЙ Л.Г.  
       
 Тестові завдання використовуються, відповідно до типових умов вступу у вищі навчальні заклади 
України, що запропоновані міністерством освіти і науки України, для проведення фахових вступних 
випробовувань осіб, які закінчили ВНЗ другого рівня акредитації і поступають в ВНЗ ІІІ та ІV рівня 
акредитації на напрями підготовки, що відповідають отриманому ними кваліфікаційному рівню 
„Інженерна механіка”. 

Наведені нижче тести використовуються для проведення фахових вступних випробувань при 
вступі на навчання до Житомирського державного технологічного університету для отримання 
освітньо-кваліфікаційного рівня спеціаліст, магістр.   

Право участі в фахових вступних випробуваннях мають вступники, які отримали освітньо-
кваліфікаційний рівень бакалавра напряму „Інженерна механіка”, за умови подачі відповідних 
документів в приймальну комісію Житомирського державного технологічного університету. Вступні 
випробування проводяться відповідно до графіку затвердженого головою приймальної комісії ЖДТУ. 

Тривалість випробування одна астрономічна година. 
На протязі цього часу абітурієнт повинен розв’язати тестове завдання яке включає тести з 

наступних дисциплін: „Технологія машинобудування”, „Металорізальні верстати”, „Теорія різання”, 
„Різальні інструменти”, „Інформатика та комп’ютерна графіка”, „Взаємозамінність, стандартизація 
та технічні вимірювання”. Тестове завдання включає 26 тестових питань різного ступеню складності, 
які охоплюють всі вище перелічені дисципліни. Тестове завдання формується випадковим чином із 
масиву тестових питань окремих дисциплін. 

Тестове завдання має наступну структуру: 
6 тестових питань по 10 балів; 
10 тестових питань по 8 балів 
10 тестових питань по 6 балів. 

 
Максимальна оцінка, яку може отримати абітурієнт, при правильній відповіді на всі запитання 

- 200 балів.  
Мінімальна позитивна оцінка 124 бали. 

      
При складанні фахового вступного випробування абітурієнт отримує тестове завдання і лист 

відповіді. 
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ДОДАТОК  1 
Зразок  тестового завдання 

 
РЕКТОР ЖДТУ                                                                                    ГОЛОВА ФАХОВОЇ   
                                                                                                                   АТЕСТАЦІЙНОЇ КОМІСІЇ  
 
                      проф. П.П.МЕЛЬНИЧУК                                                                 проф. Л.Г.ПОЛОНСЬКИЙ  

 
Житомирський державний технологічний університет 

факультет інженерної механіки 
кафедра технології машинобудування та конструювання технічних систем 

Тестове завдання на фахові випробування  для вступу на навчання за освітньо-кваліфікаційним 
рівнем „спеціаліст” та „магістр” 

БІЛЕТ   №  0101 
№ 

питан
ня 

Зміст питання та відповіді Кількіст
ь балів 

1 Вказати типовий технологічний маршрут обробки, що характерний для виготовлення станин в умовах 
одиничного та   малосерійного виробництва: 

Технологічний маршрут №1 
1.    Розмітка заготовки.  2. Чорнова і чистова обробка основи і площин на передній стінці. 
3. Чорнова і чистова обробка верхніх площин (напрямних) і площин на задній   стінці. 
4.   Чорнова і чистова обробка торців.  5.   Друга розмітка.  6.   Чорнова і чистова обробка головних отворів.  
7.   Третя розмітка.  8.   Обробка кріпильних отворів (зверху, знизу, спереду, ззаду, на торцях). 
9.   Фінішна обробка напрямних і головних отворів. 

Технологічний маршрут №2 
1. Чорнова обробка основи і площин на передній стінці.  2. Чорнова обробка верхніх площин (напрямних) і 
площин на задній стінці.  3. Чорнова обробка торців.  4. Чорнова обробка головних отворів. 5. Старіння. 
6. Чистова обробка основи і площин на передній стінці. 7. Чистова обробка верхніх площин (напрямних) і 
площин на задній стінці.  8. Чистова обробка торців.  9. Чистова обробка головних отворів. 
10. Повторне старіння. 11. Повторна чистова обробка основи. 12. Повторна чистова обробка верхніх площин 
(напрямних). 13. Повторна чистова обробка головних отворів. 14. Обробка кріпильних отворів. 
15. Термічна обробка напрямних. 16. Фінішна обробка напрямних.  17. Фінішна обробка головних отворів. 
 

Технологічний маршрут №3 
1. Розмітка заготовки.  2. Чорнова обробка основи і площин на передній стінці.  3. Чорнова обробка верхніх 
площин (напрямних) і площин на задній стінці.  4. Чорнова обробка торців.  5.  Чорнова обробка головних 
отворів.  6. Старіння.  7. Друга розмітка.  8. Чистова обробка основи і площин на передній стінці. 
9. Чистова обробка верхніх площин (напрямних) і площин на задній стінці.  10.  Чистова обробка торців. 
11. Чистова обробка головних отворів.   12. Повторне старіння.   13. Третя розмітка. 
 14. Повторна чистова обробка основи.   15. Повторна чистова обробка верхніх площин (напрямних). 
 16. Повторна чистова обробка головних отворів.  17. Обробка кріпильних отворів.   18. Термічна обробка 
напрямних.  19. Фінішна обробка напрямних.  20. Фінішна обробка головних отворів.  

10 

2 
Для схеми базування деталі, що зображено на рисунку визначити 
формулу для розрахунку похибки базування εбh1 : 

1) 
2/sin

1
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10 

3 Як називається вузол одношпиндельного автомата фасонно-поздовжнього точіння, що виконує рух 
поздовжньої подачі? 
1. Шпиндельна бабка 
2. Супорт 
3. Поздовжній супорт 
 

10 

4 Розташуйте інструментальні матеріали – швидкорізальну сталь (ШС), тверді сплави (ТС), оксидну 
мінералокераміку (ОМ), кубічний нітрид бора (КНБ), штучні алмази (ША), в порядку зростання об’ємної 
густини: 

1. ШС, ТС, ОМ, КНБ, ША. 2. ОМ, ШС, ША, ТС, КНБ. 3. ША, КНБ, ОМ, ШС, ТС. 
 

10 

5 При виготовленні верстатів токарної групи з горизонтальною віссю шпинделя, а також при їх монтажі у 
споживача забезпечують певне положення контрольної оправки, встановленої на шпинделі, відносно 
поздовжнього переміщення супорта в межах поля допуску. Яке з наведених положень осі оправки 
правильне? 

1) вверх і на робочого; 
2) вниз і на робочого; 

10 
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3) вверх і від робочого.            
 

6 Для чого призначені символи "-" у лівій частині вікна "Проводник"? 
1) для перейменування папок; 
2) для згортання відповідних гілок ієрархічної структури папок;  
3) для відкриття всіх папок; 

10 

7 Потрібна кількість проходів при обробці деталі, яка необхідна для усунення похибки вихідної заготовки 
визначається за формулою: 

1. 
тос

загобрзагвих

K
n

lg
lglg .... Δ−Δ

= . 

2.  
тос

загобрзагвих

K
n .... Δ−Δ
= . 

3. 
.... lglg

lg

загобраагвих

тосKn
Δ−Δ

= . 

 
 
 
8 

8 При порівнянні економічності різних варіантів технологічних процесів, що проектуються заново та 
потребують значних капітальних вкладень, визначають приведені затрати які розраховують за 
формулою: 

1. КEgСЗ нзагпр += . 

2. КEgСЗ нзагпр −= . 

3. 
.

.

КE
gСЗ

н

заг
пр =  

 
 
 
8 

9 Чим відрізняється верстат особливої точності "А" від верстата високої точності "В"?
1. Підвищенням точності обробки в 2,5 рази за рахунок більш якісного виготовлення деталей верстата, 
його складання й регулювання
2. Підвищенням точності обробки в 2,0 рази за рахунок конструктивних особливостей окремих вузлів 
при високих вимогах до якості виготовлення, складання й регулювання окремих вузлів і верстата
3. Підвищенням точності обробки в 1,6 рази за рахунок конструктивних особливостей окремих вузлів 
при високих вимогах до якості виготовлення, складання й регулювання окремих вузлів і верстата 

 
 
 
8 

10 Як позначається багатокоординатна універстальна система ЧПК у позначенні моделі верстата
1. Ф1
2. Ф2
3. Ф4
 

8 

11 Двома головними функціями різальних інструментів є: 
1. Різання та наклепування 
поверхонь деталей. 

2. Зрізання шарів припуску та 
формоутворення поверхонь 
деталей. 

3. Зрізання шарів припуску та 
перетворення їх на стружку. 

 

 
 
8 

12 Які з осьових різальних інструментів – розвертки – 1, гвинтові свердла – 2 та зенкери – 3 – інколи 
виготовляються насадними: 

1. 1 та 2; 2. 2 та 3; 3. 1 та 3; 
 

 
 
 
8 

13 . При виготовленні і монтажі верстатів токарної групи, якої форми має бути непрямолінійність напрямних? 
1) увігнутої;     2) опуклої;     3) немає значення 

 
 
 
8 

14 Якими вимірювальними приладами користуються при визначенні відхилення від прямолінійності 
переміщення робочого органу (супорта) у заданій площині? 
1) індикаторами;   2) рівнями;   3) контрольною лінійкою.   

 
 
 
8 

15 Панель інструментів у програмі "Проводник" – це: 
1) масиви бітів, які використовуються для растрових відображень курсорів миші; 
2) масиви бітів, які використовуються для візуального зображення різних об'єктів у програмі; 
3) набір розташованих в ряд кнопок, кожна з яких призначена для виконання конкретної дії;  

 
 
 
8 

16 Об'єкт "Корзина" використовується для: 
1) збереження архівованих файлів; 
2) тимчасового збереження видалених файлів і папок; 
3) обміну даними між програмами;  

 
 
 
8 

17 Частина операції, що виконується при незмінному закріпленні оброблювальної деталі або складальної 
одиниці це – 

1. Установ.  2. Позиція.  3. Технологічний перехід. 

6 

18 Норма часу, яка необхідна для виконання одиниці роботи і встановлена за допомогою розрахунку з 
врахуванням раціонального використання праці робітника, знарядь праці та передового 
виробничого досвіду називається: 

1. Технічно-обгрунтованою нормою часу.   2. Нормою штучного часу   3. Нормою оперативного часу. 

6 
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19 Яке технологічне обладнання називається металорізальним верстатом?
1. Будь-яка машина чи механічний пристрій, що обробляє металеві деталі.
2. Стаціонарна машина для розмірної обробки тільки металевих деталей шляхом зрізання припуску.
3. Стаціонарна машина для розмірної обробки деталей із буд-яких матеріалів шляхом зрізання припуску. 

6 

20 Яким чином здійснюється перехід на обробку іншого отвору з іншими координатами на настільних і 
вертикально-свердлильних верстатах? 

1.За допомогою переміщення шпиндельної бабки 
2. За допомогою переміщення столу верстата разом з деталлю 
3. За допомогою переміщення деталі разом з затискним пристосуванням або деталі в пристосуванні 

6 

21 Якою початковою інструментальною поверхнею характеризується торцева фреза : 
1. Циліндричною поверхнею. 2. Конічною поверхнею. 3. Площиною. 

 

6 

22 Які поверхні абразивного двостороннього конічного профілю використовуються як робочі: 

1    

2    

3    4    
5    

6    
 

1. 3 та 1 2. 1,2 та 3 3. 4,5 та 6 
 

6 

23 Яка документація обов’язково повинна поставлятися виробником разом з металообробним обладнанням? 
1) технічне описання;    2) повний комплект креслень; 
3) керівництво з експлуатації, акт приймання ВТК, відомість комплектації.

6 

24 На що впливає точність позиціювання робочих органів (супортів) верстата? 
1) на шорсткість оброблюваної поверхні; 2) на точність обробки; 3) на вібростійкість.

6 

25 Що таке повний шлях до файлу? 
1) змінний машинний носій для зберігання інформації; 
2) вікно, в якому виводиться зміст файлу; 
3) послідовність імен каталогів, яка точно задає місце знаходження файлу.

6 

26 Елементи вікна Windows: 
1) відсутні; 
2) рамка вікна, заголовок вікна, головне меню і основний робочий простір вікна; 
3) рамка і заголовок вікна, головне меню, системна кнопка, кнопки зміни розміру вікон, панель інструментів, 
рядок стану та основний робочій простір вікна; 

6 
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ДОДАТОК  2        Зразок листа відповіді. 
Номер 
питання 

Номер відповіді Кількість 
балів 
за вірну 

відповідь

Номер 
питання 

Номер відповіді Кількість 
балів 
за вірну 

відповідь
 1 2 3 1 2 3 

1   10 14   8 
2   10 15   8 
3   10 16   8 
4   10 17   6 
5   10 18   6 
6   10 19   6 
7   8 20   6 
8   8 21   6 
9   8 22   6 
10   8 23   6 
11   8 24   6 
12   8 25   6 
13   8 26   6 

 
 

Фахові атестаційні випробування  для  вступу 
на  навчання за освітньо-кваліфікаційними рівнями спеціаліст та магістр 

спеціальностей: 
7.05050201 „Технологія машинобудування” 

7. 05050301 ”Металорізальні верстати та системи” 
8. 05050201„Технологія машинобудування” 

8. 05050301 ”Металорізальні верстати та системи” 
 
 
Білет №_______________          „______”_______________2013р. 
 
Обрану, як правильну відповідь клітинку перекреслити 
 
Екзаменаційна  робота заповнена мною власноруч без виправлень 
 
 
 

(особистий підпис вступника)  
 

Номер питання 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
Загальна 
оцінка 

10 10 10 10 10 10 8 8 8 8 8 8 8 8 

 
Номер питання 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 Σ 
Загальна 
оцінка 

8 8 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6  

 
 

(підписи членів комісії) 
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ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „ТЕХНОЛОГІЯ МАШИНОБУДУВАННЯ” 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 

1. Виробничий процес 

Виробничий процес охоплює: 
2. Технологічна операція і норма часу на її виконання 

Операцією називають закінчену частину технологічного процесу, що виконується на одному 
робочому місці, над однією деталлю або сукупністю декількох одночасно оброблюваних деталей одним 
робітником або групою робітників без розриву в часу. З огляду на сказане, які складові часу 
визначають норму часу на виконання операції (штучний час) : 

3. Точність деталі 

Характеризується показниками:  
4. Точність машини 

Характеризується показниками:  
5. Розмірні ланцюги 

Розмірні ланцюги класифікуються за наступними ознаками:  
6. Методи досягнення точності замикальної ланки розмірного ланцюга 

Який метод досягнення точності може бути застосований для усіх типів виробництва? 
Використовуються:  

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів: 
1. Похибки механічної обробки 

Які причини систематичних постійних та змінних похибок обробки:  
2. Складові загального поля розсіювання розмірів 

при обробці від випадкових похибок 

Вказати, яка із вказаних причин містить складову – “похибка базування” εб. 
3. Собівартість обробки 

Збільшення режимів різання – швидкості різання, глибини різання та подачі, – призведе  до 
зменшення вартості обробки через таку складову собівартості, як: 

4. Проектування одиничних технологічних процесів  
механічної обробки деталей 

Етап – підготовка даних 
На цьому етапі розв’язуються такі задачі:  

 
5. Типи машинобудівного виробництва 

В якому варіанті наведені технологічні характеристики масового виробництва: 
6. Типові комплекти технологічних баз при обробці 

корпусних і коробчастих заготовок 
 

Який із комплектів баз найбільш застосовуваний при обробці простих корпусних заготовок 
призматичної форми? 

7. Типові комплекти технологічних баз 
при обробці заготовок типу тіл обертання 

Вкажіть комплект технологічних баз, в якій одна із технологічних баз символізує одночасно і подвійну 
напрямну базу і опорну базу. 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 
1. Керування точністю обробки 

В якому із вказаних способів керування точністю обробки використовується підналогодження 
технологічної обробляючої системи за допомогою автопіддналадчиків з основними функціями: 

2. Шорсткість поверхні 

Залежність 
dxy

e
R

e

a ∫=
o

1

 дозволяє отримати показник шорсткості поверхні: 
3. Значення шорсткості 

При якому виді обробки можна досягти значення шорсткості, що не перевищує 0,04 мкм: 
 

4. Припуски на обробку 
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дозволяє розрахувати: 
5. Технічне нормування 

Залежність n
T

TT зп
шт

.
. +=

дозволяє отримати розрахункове значення: 
6. Етапи розробки технологічного процесу виготовлення деталі 

На якому з етапів формується остаточна послідовність обробки деталі та побудова раціональної 
структури операції прийнятого варіанту механічної обробки? 

7. Розмітка 

виконується для: 
 

 
ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „МЕТАЛОРІЗАЛЬНІ ВЕРСТАТИ” 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 
1.За рахунок чого зменшується частка допоміжного часу в робочому циклі верстата?  
2.Які похибки верстата відображають правильність форми й взаємного розташування його частин, 
що несуть інструмент і деталь, а також траєкторії їхнього взаємного переміщення?  
3.Що таке жорсткість верстата?  
4.Які верстати називаються спеціальними?  
5.Для чого служить задня бабка у токарних верстатів?  
6.Чим відрізняється верстат-напівавтомат від верстата-автомата? 
7.Які верстати називаються верстатами середньої ваги?  

 
8. Як умовно показують на кінематичних схемах з'єднання зубчастого коліса з віссю без 

передачі  крутного моменту?  
 
 

9. Як умовно показують на кінематичних схемах поздовжнє рухоме з'єднання зубчастого коліса з 
валом?  
 
10. Як умовно показують на кінематичних схемах передачу гвинт гайка ковзання?  
 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів 
 
1. Як умовно показують на кінематичних схемах зубчасто-рейкову передачу?  
 
2.Які ряди частот обертання шпинделя використовуються у верстатобудуванні?  
3. Як підрахувати знаменник ряду частот обертання шпинделя, якщо відомі всі частоти ряду?  

 
 
4.  Для якого типу виробництва призначені токарні автомати й напівавтомати? 
 
5. Для обробки яких деталей призначені токарно-карусельні верстати? 
6. Яка особливість у позначенні на кінематичних схемах гітар змінних зубчатих коліс порівняно з 
позначенням звичайних незмінних зубчастих коліс?  
7. Навіщо в конструкції приводів подачі токарно-гвинторізних верстатів є як ходовий вал так і 
ходовий гвинт?  
8. Яку головну функцію виконує фартух токарно-гвинторізних верстатів?  
9. Як видаляється інструмент із пінолі задньої бабки токарних верстатів?  
10. Для чого використовується на токарно-гвинторізних верстатах люнети?  
8. Як називається вузол одношпиндельного автомата фасонно-поздовжнього точіння, що виконує рух 
поздовжньої подачі? 
9. Для чого призначений вузол одношпиндельного автомата фасонно-поздовжнього точіння під 
назвою"балансир"? 
10. Чим відрізняється верстат підвищеної точності класу "П" від верстата нормальної точності "Н"? 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 
 
1. Яким чином здійснюється перехід на обробку іншого отвору з іншими координатами в одній 
площині при обробці на радіально-свердлильних верстатах? 
2.Для яких робіт використовуються горизонтально-розточувальні верстати? 
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3.Як на круглошліфувальних верстатах обробляються довгі конуси з малим кутом конусності?  
4. Що розташовано в консолі консольно-фрезерних верстатів? 
5. Чим відрізняється горизонтально-фрезерний універсальний верстат від горизонтально-фрезерного? 
6. Чи виготовляють методом копіювання одною модульною фрезою зубчаті колеса Z1=20 i Z2=120? 
7. На яких зубооброблювальних верстатах виготовляють черв'ячні зубчаті колеса? 

 
ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „ТЕОРІЯ РІЗАННЯ” 

 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 

 
1. Головним рухом називають рух заготовки або різального інструмента, що відбувається з: 
 
2. Поверхню деталі, що утворилась в результаті зняття припуску називають: 
 
3. Різання називають прямокутним коли кут: 
 
4. Кут між передньою поверхнею леза й основною площиною називають: 
 
5. Швидкість різання розраховується за формулою : 
 
6. Глибина різання при повздовжньому точінні визначається залежністю: 
 
7. Які інструментальні матеріали відносяться до швидкорізальних сталей: 
 
8. Зі збільшенням зернистості шліфувального круга продуктивність обробки 
 
9. Ефективна потужність верстата для здійснення різання обчислюють за формулою 
 
10. Головна дотична (тангенціальна) складова сили різання позначається 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів: 
 
1. Координатна площина, що проведена через аналізовану точку різальної кромки та 

перпендикулярна до напрямку швидкості різання називають: 
 
2. Площина, у якій розташовані напрямки швидкості головного прямування різання та 

прямування подачі називають: 
 
3. Які кути інструмента вимірюються у головній січній площині: 
 
4. При обробці деталей із сирих сталей використовують наступні марки твердих сплавів: 
 
5. Які матеріали відносяться до однокарбідних твердих сплавів: 
 
6. При обробці деталей із чавуну використовують наступні марки інструментального твердого 

сплаву: 
 
7. Інструментальні матеріали по мірі зростання твердості розташовуються в наступній 

послідовності: 
 
8. Для чорнового точіння сталевих сирих деталей використовують марку твердого сплаву: 
 
9. Для чистового точіння чавунних деталей використовують марку твердого сплаву: 
 
10. Для обробки загартованих сталей використовують марку абразивного матеріалу: 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 
 

1.  При утворенні зливної стружки при єдиній умовній площині зсуву напруги, що діють в 
умовній площині зсуву дорівнюють: 

 
2. При утворенні зливної стружки для визначення величини відносного зсуву використовується 

залежність 
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3. При збільшенні товщини зрізуваного шару довжина контакту стружки з передньою 

поверхнею інструмента  
 
4. Сила стружкоутворення нахилена до вектора швидкості різання під кутом  
 
5. Припустима величина лінійного зношування задньої поверхні при обробці сталі становить 
 
6. При обробці чавуну стійкість різального інструменту при збільшенні швидкості різання  
 
7. Взаємозв’язок між періодом стійкості, швидкістю різання, подачею і глибиною різання 

визначається залежністю 
 
8. Розрахункова висота мікронерівностей може бути розрахована за формулою 
 
9. При зміщенні вершини токарного різця вище осі деталі передній кут: 
 
10. При зміщенні вершини токарного різця нижче осі деталі задній кут: 

 
 

ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „ІНФОРМАТИКА” 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 

 
1. Пристрій для виводу креслень на паперові носії : 
 
2. Пристрій для введення креслень із паперових носіїв: 

 
3. Найменша одиниця інформації це є... 
 
4. Що таке повний шлях до файлу? 
 
5. Що таке повне ім'я файлу? 
 
6. Що таке файл? 
 
7. Тактова частота - основна характеристика 
 
8. В яких одиницях вимірюється ємність пам'яті комп'ютера? 
 
9. Чи може 1 Байт містити 9 Біт 
 
10. Виберіть вірне співвідношення між одиницями вимірювання інформації? 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів: 
 
1. Що таке операційна система 
 
2. Що таке поточний диск? 
 
3. CD-ROM, дискети, оптичні диски - це: 
 
4. Алгоритм це є... 
 
5. Що таке Вінчестер (Hard Disk Drive)? 
 
6. Який пристрій виконує арифметично-логічні операції? 
 
7. Які функції виконує операційна система? 
 
8. Об'єкт "Корзина" в Windows використовується для: 
 
9. Коли з'являється смуга прокрутки у вікні Windows: 
 
10. Що таке драйвер? 
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тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 

 
1. Для побудови діаграми електронній таблиці Excel необхідно виділити: 
 
2. Що таке форматування даних електронної таблиці? 
 
3. Для чого призначений рядок формул у вікні Ехсеl? 
 
4. Які клавіші призначені для видалення символів у тексті Word? 
 
5. Чи може Word працювати одночасно з декількома документами ? 
 
6. На якій платі розміщується мікропроцесор та пам'ять комп'ютера: 
 
7. Як скопіювати файл на диск А:? 
 
8. Якщо двічі натиснути кнопку миші на будь-якому слові тексту Word, що відбудеться ? 
 
9. Вкажіть із нижчезазначених атрибутів форматування тексту MS WORD той, який відноситься до 
символу: 
 
10. Після відключення живлення комп'ютера втрачаються дані, що містяться в: 

 
ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „ВСТВ” 

 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 

1. Основний отвір, це отвір якій має граничні відхилення: 
 
2. Основний вал, це вал якій має граничні відхилення: 

 
   3.  На рис. показана схема полів допусків посадки: 

 
 
 
 

    4. Для отримання невеликого натягу в з’єднанні треба призначити посадку: 
    5.  Для отримання великого натягу в з’єднанні треба призначити посадку: 
    6.  Для отримання невеликого зазору в з’єднанні треба призначити посадку: 
    7.  Для отримання  великого зазору в з’єднанні треба призначити посадку: 
    8. Для невідповідального з’єднання з великим зазором треба призначити посадку: 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів: 
 
   1 .   На рис.  показаний знак: 
 

 
                                                                                                                                             

 
  2.      На рис позначення . 10х100 вказує:  
 

                                                                                                                                
                                                                                                                                             

 
 
3.  На рис.,  цифра 0,4 вказує: 
 
 
 
 
4.  На рис. цифра 60 вказує на: 
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.  5. На  рис.показаний знак:  

 
 
 
 
 
6.  На рис. цифра 60 вказує на: 
 

 
   
 
7.  На рис.,   вказується, що шліфування треба застосувати для досягнення: 
 
 1,0 

 
 
 
8.  Параметр Rz  рекомендується нормувати: 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 
 
 
1.  TD   - це : 
 
 

2.При підвищених вимогах до співвісності  деталей прямобічного шліцьового з’єднання, коли 
твердість втулки не дуже висока і дозволяє обробку чистовою протяжкою, рекомендується 
центрування: 

 
3. На креслені показана різьба М24-5h6h.  6h – це:  

 
4. На кресленні зубчастого колеса вказана ступінь точності  7-6-5- С. На точність якого 

показника вказує цифра 6 ? 
 

5. При передачі значних крутних моментів  деталями прямобічного шліцьового з’єднання, 
рекомендується центрування: 
 
6. На креслені показана різьба М24-6g.  6g  – це:  
 
7. У підшипника кочення  при роботі зовнішнє кільце обертається, а внутрішнє нерухомо. На 

внутрішнє кільце радіальна сила та обертова сила менша за величиною. Який характер 
навантаження має внутрішнє кільце підшипника ? 

 
8. На креслені показана різьба М24- 6H/6g.  6H   – це:  
 
9. На кресленні зубчастого колеса вказана ступінь точності  7-6-5- Сb/V-110. Що в позначені 

вказує на величину допуску на боковий зазор  ? 
 

10. На креслені показана різьба М24LH- 6H/6g.  LH  – це:  
 

ТЕСТОВІ ПИТАННЯ  З НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ „РІЗАЛЬНИЙ ІНСТРУМЕНТ” 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 6 балів: 

1. Головними частинами будь-якого різального інструмента є: 

 
2. Різці використовуються для роботи на: 

 
3. Відрізні різці мають на голівці робочої частини: 

 
4.Фреза – це: 
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5. Головна різальна кромка різального інструмента – це: 

6. Вершина леза інструмента – це: 
 
7. Різальна кромка – це: 
 
8. Осьові різальні інструменти – це: 
 
9. Різальні інструменти, які призначені для обробки отворів в суцільному матеріалі - це: 
 
10. Дві функції різальних інструментів: 

 
тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 8 балів: 

1. Різці мають форму перерізу кріпильної частини: 

2.Фасонні різці не мають форму задньої поверхні: 

3. Суттєвою перевагою протяжок з груповою схемою різання відносно протяжок з одинарною схемою 
різання є: 

 
4. Повною структурою абразивних кругів та брусків є: 

5. Черв’ячні зуборізні фрези використовуються для обробки: 

6. Мітчики використовуються для обробки: 

7. Плашки використовуються для: 

8. Комбіновані різальні інструменти: 

9. Матеріали, які не використовуються для різальних частин інструментів: 
 

10. Конструкція різальних інструментів, які не знаходять широкого розповсюдження: 
 

тестові питання правильна відповідь на кожне з яких оцінюється в 10 балів: 
1. Суттєвою перевагою протяжок з груповою схемою різання відносно протяжок з одинарною схемою 

різання є: 
 
2. Повною структурою абразивних кругів та брусків є: 

3. Комбіновані різальні інструменти: 

4. Конструкція різальних інструментів, які не знаходять широкого розповсюдження: 
 
5. Головними частинами будь-якого різального інструмента є: 

6. Головна різальна кромка різального інструмента – це: 

7. Вершина леза інструмента – це: 
 
8. Різальна кромка – це: 

 
9. Дві функції різальних інструментів: 

 
10. Осьові різальні інструменти – це: 
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